附件
镇江高新区“双高协同”企业创新需求表（第二批）
	企业名称
	哈航工业科技发展（江苏）有限公司

	联系人
	夏旭东
	职务
	销售总监

	电子邮箱
	1923475982@qq.com
	电话
	13861721821

	产业集群
	☑高端装备制造 □生命健康 □数字经济
□新材料 □其他

	重点产业
	□航空航天（含低空经济）  □汽车及零部件（新能源汽车）
□新型电力（新能源）装备（含新型储能与氢能） 
□医疗器械和生物医药      ☑船舶海工装备
□高性能材料              □智能农机装备     
□新一代信息技术（含人工智能、具身智能和智能终端、脑机接口）
□视觉光学                □其他

	主营产品
		三维六轴复合激光切割机器人、激光火焰复合切割设备、智能切割-焊接一体化产线解决方案

	
	

	技术需求名称
	面向重型钢结构的高精度切割-焊接联动AI决策与控制平台

	项目总投入
（万元）
	630

	技术需求情况说明
	应用场景
	（主要阐述通过项目的解决，可实现的场景应用）

面向船舶海工、桥梁钢结构、重型机械、高层建筑等领域的重型钢构件加工，传统“切割下料+人工焊接”的分序作业模式存在效率低、精度差、材料浪费严重、依赖人工经验等痛点，难以满足现代制造对高精度、高效率、低成本的综合要求。通过本项目研究，旨在突破切割与焊接工序协同控制的瓶颈，构建集三维视觉感知、工艺知识库、AI规划与控制于一体的联动平台，实现从切割下料到焊接成型的全流程自动化、智能化作业，形成一体化柔性制造单元，实现切割下料与焊接成型的无缝衔接，显著提升重型钢构件加工的质量、效率与材料利用率，推动重型钢结构制造向智能化、集成化转型升级。

	
	研究内容
	（项目研究内容，主要描述实现研究目标的载体，或者是研究目标的具体化。） 

研发面向重型钢结构的高精度切割-焊接联动AI决策与控制平台，需具备以下核心功能：
1.多源异构数据融合与三维环境重建功能，实现重型钢构件的高精度三维建模与焊缝特征实时提取；
2.基于机器学习的切割-焊接协同工艺决策功能，建立切割面质量（挂渣、热影响区）与焊接工艺参数的映射关系，实现双热源（激光+火焰）切割与焊接的工艺参数协同优化；
3.高精度六轴联动与复杂空间轨迹规划功能，实现切割机械臂与焊接机械臂的精确协调控制、路径规划及防碰撞避障；
4.数字孪生驱动的智能管控功能，构建产线数字孪生系统，实现加工过程实时监控、质量预测预警及工艺参数自适应调整；
5.Tekla设计软件对接与智能套料功能，实现截断套料、余料自动拼接及切割顺序优化，减少原材料浪费。

	
	关键
技术指标
	（指标参数情况，不少于3条，限200字以内）
1. 切割-焊接协同精度：联动平台下，切割工件定位精度≤±0.5mm，焊缝寻位精度≤±0.3mm。
2. 最大加工能力：支持最大切割厚度200mm（碳钢），实现2-200mm厚板的高质量切割与焊接。
3. 加工效率提升：相比传统人工分序作业，整体加工效率提升≥50%，材料利用率提升≥10%。
4. 切割质量：切口表面粗糙度≤Ra12.5，切割面无毛刺、挂渣显著减少。
5. 智能决策能力：工艺参数推荐准确率≥90%，实现切割-焊接工艺的在线协同优化与实时调控。

	技术需求类别
	□新产品研发 ☑产品升级换代 □生产线技术改造
☑制造工艺改进 ☑制造装备改进 □其他

	意向合作方式
	□技术转让 ☑技术开发 □技术咨询 ☑技术服务 
□技术入股 □人才培养 □共建载体 □其他

	需求所处阶段
	□研制 ☑试生产 □小批量生产 □批量生产 □其他
	意向合作院校
	哈尔滨工业大学及其他机构
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